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MENETELMA LEVYN REUNAOSAN VARU 3 T AM I S EKS I LI ST ALL A 

KeksintO kohdistuu menetelmaan levyn reunaosan vanastamisek- 
si listalla, kuten muovimateriaalista oievalla listalla muot- 
titilan kasittavaM laitetta kayttaen- Etenkin keksinto koh- 
distuu pxrosessitieollisuudeasfii kaytettyihin katodilevyihin, 
joiden reunat pitaa muovilistan avulla tehda sahkSa johta^ 
iiiciLLomaksi- 



EnnestMn turmevkaan muovimateriaalin ruiskupuristusmenetel- 
ma, jossa muortia kayLLSen xuateriaalista aikaansaadaan muot- 
tia vastaaya esine. Tunnetaan myos muottiratkaisuja, joissa 
muottiin on cnncn ruiskuvalua si joitettn valmiita esineita 

15 esim. metalliesineitsi Jcokonaan tai oslfcain rciuuLLlin aovi- 
tetl-nna. Levyn reunaan tarkoitettu muovinen lista voisi olla 
alkaansaatavlssa tallaisella levyn rcunan mittaisella ruis- 
kuvalumuotilla, jossa levyn reuna. olisi viety muotin sisaan, 
ouoritGttaisiin listan valu ja mnnti-.i olisi avattavissa ia 

20 levy listoineen poistettavissa. 

T&llcdLnen valmistustapa vaatioi pit kiln ja kalliin avattavan 
muotin. Levyn tiivistys xnuottiin olisi hankalaa ja suuria 
ruiskuvalupaineita kayt ftttiHressS ehkS mahdotontakin. Levyn yk- 

25 si reuna voitaisiin kasitelia kerrallacin ja pienetkin pak- 
suusvaihtelut levyssa aiheuttavat heti tiivistysongelman 
muotissa. MySo voitaisiin ajatella valmiin pzrof iililistan 
kiinnittajnista jollain tavalla levyn reunaan, mutt a se on 
tyolas mflriftfcftlraa eika silia saavuteta riittavaa listan su- 

30 lautuitusta inetallilevyn pinraan niin, tsLLeikO elektrolyy- 
sialtaan happo paasisi listan ja levyn valiin. 

NSiden edells kuvattujen haittojen ja ongelmien ratkaise- 
miseksi on kehitetty uusi menetelmS, iolle on tunnusornaista, 
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etc& levyn xtauna sovitetaan muovimateriaalia muottitilaan 
syftttavain laitteen sisaan, jonka laitteen rajoitinelirailia ja 
muottipinnoilla estetsan 1 JUnmitetyn muovimateriaalin paasy 
5 ulos muottitiiasta, levy Ja muoviiaateyriaalia sySttava laite 
jSrjestetaan keskenSSn liikkuviksi toistensa suhteen levyn 
reunan sijaitessa mainitusea laitteessa ja laitteen muotti- 
tilaa lammitetaan prosessin aikana. 

10 Keksinnon mukaisen meneteluian ©tuna on, e-btfi levyn reunan 
varustaiuinen muovilistalla voidaan helposti automat i so Ida 
liikkuvalla radalla tapahtuvaksi prosp.ftssi ksi, liikutetaan 
sitten kumpaa tahansa, levya tai suutinlalxzetta. Levyn vaa- 
takkaiset rennat voidaan listoittaa samalla kertaa- Menetel- 

15 rnassa riltxaa hyviri lyhyL suulakemuotti, jonka kahdalla muo- 
vimateriaalin syottO levyn reunaan tapahtuu. Lyhyesta suu- 
lakomuotista johtuen levyn paksuusvai hte.l ut voidaan kompen- 
soida liikkuvien tiivistyshuulien avulla. Mater 1**11 lie jar- 
jft.st.etyn tarkoitukseen sopivan lampStilan johdosta ei tarvi- 

20 ta suurla paineLta niuotissa eika guulakkccoca. 

Seuraavassa keksintftS se.litRtaSn 1 Shenimin viittaajnalla- ohei- 
seen piirustukseen, jossa 

Kuvio 1 esittaa listan tekemista liikkuvan levyn reunaan, 
25 Kuvio 2 esittaa kuvion 1 tapausta pa&et&katsottu.na , 
Kuviot 3a ja 3b esittavat levyn eraita reunamuotoja- 
Kuvio 4 ftflitit'.aa listaa levyn reunassa. 
Kuvio 5 esirtaa erasta muoxxiaukon sulkulaitetLa, 



30 Kuviossa 1 esiteta&n liikkuvan. levyn 1 reunaan tehtavan muo- 
vilistan 2 valmistarnista laitteen 3 avulla. Levy 1 on esim. 
is.l ektrolyysialtaissa kaytettSva alumiini-, titaani- tai ha- 
ponke^tHva levy. Levyn 1 re una ulijataan kulkemaan laitteen 3 
kautta. Laitteeseen 3 tulee lammitetty muoviiuateriaali put- 
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kea 6 pitXin. Laitteessa 3 on mybs ltanaityava»t.iia 4, joka 
pitaa laitteeseen kuuluvan Ustaprof iilia rnuodosravaii juuotin 
s&adetyooii l&mpotilassa . 

5 

Kuviossa 2 esitetaan laite paasta katsottuna ilman etta inuo- 
via on sytftetty tilaan 1. Tila 7 on laitteen 3 lapi meneva 
syntyvSn listan 2 prof iilimuotoa maaraava muottitila v L«vyn 1 
rouna on viety muott n hi laan 7. Levyn 1 pintaan painetaan 
JO muottitilaa rajoirtavilla elimilia 8, jotka ovat ceim. laa- 
baavia huulia. Nama elimet 8 estavat muovimateriaalin paasyn 
kauemmas levyn 1 pinnalle, johon sita el o1e tarkoitettu. 
Muottitilan 7 past ovat avoimet. 

IS Muottitilan 7 lairtOpaan aukon tukkii taysin levy 1 seka pois- 
tuva lista 2. Muottitilan levyn 1 sisaantuloaukon tukkii tas- 
sei cuorituemuodosea vain levy 1. Kun pntiken 6 kautta pai- 
neella syStetaan juoksevaa muovimateriaalia muottiLilaan 7 # 
sft tSyttaa muottitilan, tarttuxi liikkuvaan levyyn ja lahtee 

20 levyn mukaua ulos valmiina listana. Syottopaino seka syot- 
tbmaara muottitilaan 7 saadetaan sellaiseksi, etta muovi- 
materiaali ei pursua levya 1 nnpfiSTnmi n ulos muottitilan 7 
lahtoaukosta. Materiaali ©i myoskaan saa pursuta ulos muoL- 
titilan 7 tuloaukosta. 

25 

Kuviossa 3a esitetaan levyn 1 reunaan tarttuvuutta parantava 
Lira 9 ja Tenvirtssa 3b esitetaan Levyn reunaan tehty rsikajono 
10 myos rar"Ct:uvuurta parantamaan. 

30 Kuvio 4 esittaa valmiata listaa 2 levyn rcunacoa. Listan 2 
ansiosta elektrolyysissS levyn reuna jaa neutraaliksi eika 
ke>r3# aa-im. kuparia pinnalleen- 

Kuviossa 5 esitetaan eras ratkaisu, joUa levyn reunan tulo- 
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auJcko voidaan tulpa^a myOs niilta ^in; m±t* levyn reuna ei 
t-.ulppaa. Estelevy 12 tyonnetaan laahaimiin 8 Kiinni. Eate- 
levyssa 12 oleva rako on vain hieman levyn paksuutta 
5 suurempi- 



* 10 



15 



20 



2b 



30 
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PATENTT X VAAT IMT.1 K S ET 

1. Menetelma levyn (1) .reunaosan varustamiseksi listalla, ku- 
■Leu muovinateriaaliota olavalla listalla (2) muottitilan (7) 

5 kasittavaa laitetta (3) kayttaen, tunnettu siita, 
etta levyn (1) reuna sovitetaan niuovimateriaalia muottitilaan 
(7) syotcavan laitteen (3) sisS&n, jonka laitteen rajoitin- 
elimilia (8) ja muottipinnoilla estetaan lajnmitetyn inuovi- 
meteriaalin paMsy ulos muottit i.l anha (7), levy (1) ja inuovi- 

10 materiaalia syottavalaite (3) jarjestetaan liikkuviksi tois- 
t«nsa suhteen levyn reunan sijaitessa mainitussa laitteessa 
ja laitteen muuLtitilaa. (7) lemmitctaan proesssin aikapa. 

2. Patenttivaatimuks<*n 1 mnkainen menetelmS tunnettu 
15 siita, etta muovimateriaalin syottOpaine muoLLitilaan (7) on 

sovitettu niin alhaiseksi, etta muottitilan (7) paSsta ulos- 
Luleva levyn reunaan kiinnittynyt lista (2) kykenee aiheutta- 
maan olennaisesti sySttGpainetta vastaavan vastapaineen pur- 
kausaukkonsa kohdal.l a - 

20 

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma tunnot-tu 
siita, etta lcvyS (1) kuljetetaan radalla levyn reunan kulki- 
essa laitteen (3) muottitilan (7) kautta. 

25 4- PaLeiiLLiva^Limuksen 1 mukainen iuenetelmS tnnxxeti-bii 
siita, etta laitetta (3) kuljetetaan levyn reunaa pitkin. 

5, Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelma tunnattu 
siita, etta muottitilan (7) sisaantulopaan aukon levysta (1) 

30 vapaaL osaL LulpaLaan esim. osan (12) a valla. 

6. Patenttivaatimuksen 1 rnukainen menetelma ttinnotitu. 
siina, etta levyssa (1) Jcaytetaan listan (2) tarttuvuutta 
parantavia muotoja, kuten reikia (10), uria (9) tins. 



5~ 



VAST. OTTO 12-12-2003 10:04 MISTA- 35832132605 



KENELLEPATREK Asiakaspalvel SIVU 006 



12/12/2003 11:22 35832132605 SIVU 07/08 

L 3 / 



(57) Tiivistelrna 

Menetelrcia levyn (1) reunaosan varus uamiseksl 
lis-talla, kuten mnovimateriaalista olevalla 

5 listalla (2) muorritilan (7) kasitta.vaa lai- 
tetta (3) kayttaen. Levyn reuna sovitetaan 
muovimateriaalia muottitilaan (7) sy6tt-3vSn 
lattteen (3) sisaan, jonka laitreen ra^oi- 
tinelimil 13 (8) ja muottipinnoilla estetaan 

iu lammiteryn muoviiucileriaalin p&asy uloa muot- 
titilasta (7), levy (1) jarjestetaan liik- 
kuvakai muovimateriaalia sy6ttavan la it. teen 
(3) suhteen levyn reunan sijaitessa maini- 
tussa laitteessa ja laitteen (3) muottitilaa 

13 (7) liiiiimitetaan prosessin aikana- 

Fig.l 
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